Seminář se koná
ve středu 10. listopadu 2010 od  9:15 hodin

Místo:    
Český svaz VTS,   Novotného lávka č. 5,                  Praha 1, budova A,  4. patro - sál č. 417
Prezence:                    od 8:45 hodin          Předpokládaný konec:    13:30 hodin     

Dopravní spojení:                                        

metrem „A“ - výstupní stanice „Staroměstská“,

dále jednu zastávku tramvají č. 17,18 - výstup. stanice „ Karlovy lázně “ nebo 5 minut pěšky 
směr Karlův most

Odborný garant: 
Bohumil Plšek - předseda 

OS Nástroje a strojírenské technologie ČSS
Organizační sekretariát semináře:  

Česká strojnická společnost                           Novotného lávka 5, 116 68 Praha 1  
Ludmila Stránská

tel. : 221 082 203; fax: 221 082 217

e-mail:  strojspol@csvts.cz

www.strojnicka-spolecnost.cz
Příjem přihlášek a  úhrada vložného:

     nejpozději  do 5. listopadu 2010
  na adresu sekretariátu semináře
Tento seminář je určen pro:

pracovníky vývojových oddělení, konstruktéry     a technology výroby nástrojů, forem i finálních výrobků, vedoucí útvaru nářadí, nástrojáren, aj. 
P R O G R A M                                     

 9:15
Seznámení s programem a přednášejícími

- Bohumil Plšek 


OS Nástroje a strojírenské technologie ČSS
  9,20 
Výroba přesných a jemných detailů součástek, nástrojů a forem EDM technologií

- Doc.Ing. Jan Hošek, Ph.D.

ČVUT v Praze, Fa strojní, ÚPŘT
10:00-10,15 - přestávka 

10:15 Konformní chlazení forem v procesu vstřikování plastů

- Ing. Luboš Rozkošný

Innomia a.s., Jaroměř
11:00 Autodesk Digitální prototyp při 

vstřikování plastů

- Ing. Petr Halaška

SMARTPLAST s.r.o., Zlín
11,40-12:00 - přestávka na občerstvení 
12:00 Nástrojové materiály ve výrobě forem

- Bc. Vítězslav Rolek

JKZ Bučovice, a.s., Bučovice
12:45 Využití laserových technologií při 

výrobě forem a nástrojů

- Ing. Jaroslav Řasa, CSc.

ČVUT v Praze, Fa strojní, VCSVTT
13:30 Diskuse k předneseným tématům a závěr 

ANOTACE
Výroba přesných a jemných detailů součástek, nástrojů a forem EDM technologií.  Představení širokých technologických možností velmi jemné výroby detailů součástek elektroerozivním frézováním pomocí unikátního stroje SODICK AP1L, jako jediného v ČR, který je umístěn na Fakultě strojní ČVUT v Praze. Úvod o technice elektroerozivního obrábění, představení dosavadních výsledků a možností  využití této špičkové techniky pro výrobu velmi jemných detailů obráběcích nástrojů, mikronástrojů a tvářecích forem.
Konformní chlazení forem v procesu vstřikování plastů. Optimalizace procesu vstřikov. plastů s využitím technologie DMLS (Direct Metal Laser Sintering ). Aplikací speciál. vložek s tvarovými chladicími kanály, kopírujícími tvar dutiny formy, lze dosáhnout zkrácení doby cyklu až o 40%, vyšší rozměrové přesnosti výlisků a redukce deformací plastových výlisků.
Autodest Digitální prototyp při vstřikování plastů.  Využití designerských a analytických nástrojů Autodesk Moldflow, Algor a inventor Tooling při návrhu vstřiko-vaných plastových dílů, vstřikovacích forem a nastavení vstřikovacích parametrů. Cesta ke snížení výrobních nákladů a úspoře času ve fázi vývoje.
Nástrojové materiály ve výrobě forem.  Představení konvenčních a inovačních nástrojových materiálů pro výrobu plastikářských forem (oceli Toolox, SuperPlast). Přehled vlastností a doporučených druhů aplikací pro jednotlivé typy ocelí.
Využití laserových technologií při výrobě forem a nástrojů. Představení laserového pracoviště VCSVTT při Fakultě strojní ČVUT v Praze. Ukázky a příklady využití laserových technologií pro výrobu forem a nástrojů – gravírování, texturování, leštění, tepelné zpracování a nanášení otěruvzdorných povlaků.

Pomocí laserového paprsku lze docílit výsledků jen obtížně dosažitelných konvenčními technologiemi, a to   s mnohem vyšší produktivitou.
Účastnický poplatek
členové ČSS .................... 
  560,- Kč     

ostatní  ............................    680,- Kč 
Výše vložného je stanovena dohodou podle 
zákona č. 526/90 Sb. o cenách.                

Vložné uhraďte nejdéle do 5.11.2010
na účet České strojnické společnosti

IČ:  00506443                

č. účtu  46536011/0100  u  KB Praha 1                                 

variabilní symbol  ...............
527
konstantní symbol  ............. 
308

Dodavatel - Česká strojnická společnost             
není plátcem DPH !

Potvrzení o platbě obdrží účastníci při registraci.

Organizační pokyny:

Pokud nemůžete zaslat přihlášku a potvrzení o platbě do uvedeného termínu, informujte nás telefonicky nebo e-mailem. 
Po telefonické domluvě lze také vložné uhradit hotově při prezenci.

 Přehled představovaných organizací
ČVUT v Praze, Fakulta strojní,
Ústav přístrojové a řídící techniky
Technická 4, 166 07 Praha 6
tel.: +420 224 352 552
e-mail: jan.hosek@fs.cvut.cz
http://pmo.fs.cvut.cz
Innomia a.s.
Husova 114, 551 01  Jaroměř
tel.: +420 491 841 371
fax: +420 491 815 380
e-mail: rozkosny@innomia.cz
http://www.innomia.cz 

SMARTPLAST s.r.o.
Svatopluka Čecha 513, 760 01 Zlín
tel.:    +420 576 038 048
GSM: +420 602 511 309
e-mail: halaska@smartplast.cz
http://www.smartplast.cz 

JKZ Bučovice, a.s.
Ždánská 210, 685 01  Bučovice
tel.:     +420 517 306 139
mobil: +420 724 941 877

fax:     +420 517 380 250
e-mail: vita.rolek@jkz.cz  

http://www.jkz.cz 

ČVUT v Praze, fakulta strojní, VCSVTT,

oddělení Laserové technologie

Horská 3 , 128 00  Praha 2
tel.:  +420 224 359 224
e-mail: j.rasa@rcmt.cvut.cz

e-mail: r.svabek@rcmt.cvut.cz

http://www.rcmt.cvut.cz

ČESKÁ  STROJNICKÁ SPOLEČNOST  
Odborná sekce                         Nástroje a strojírenské technologie
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Vás zve na odborný seminář
Konstrukce, materiály, výroba a chlazení forem pro vstřikování plastů.                                       Moderní nástroje, strojní zařízení     a laserové technologie.
Praha, 10. listopadu 2010






