Seminář se koná
ve středu 12. května 2010  od 9:15hodin

Místo:    
Český svaz VTS,   Novotného lávka č. 5,                  Praha 1, budova A, 3. patro - sál č. 319
Prezence:                    od 8:30 hodin          Předpokládaný konec:    13:30 hodin     

Dopravní spojení:                                        

metrem „A“ - výstupní stanice „Staroměstská“,

dále jednu zastávku tramvají č. 17,18 - výstup. stanice „ Karlovy lázně “ nebo 5 minut pěšky 
směr Karlův most

Odborný garant: 
Bohumil Plšek - předseda 

OS Nástroje a strojírenské technologie ČSS
Organizační sekretariát semináře:  

Česká strojnická společnost                           Novotného lávka 5, 116 68 Praha 1  
Ludmila Stránská

tel. : 221 082 203; fax: 221 082 217

e-mail:  strojspol@csvts.cz

www.strojnicka-spolecnost.cz
Příjem přihlášek a  úhrada vložného:

     nejpozději  do 4. května 2010
  na adresu sekretariátu semináře
Tento seminář je určen pro:

pracovníky vývojových oddělení, konstruktéry     a technology výroby nástrojů, forem i finálních výrobků, vedoucí útvaru nářadí, nástrojáren, aj. 
P R O G R A M                                     

 9:15
Seznámení s programem a přednášejícími

- Bohumil Plšek 


OS Nástroje a strojírenské technologie ČSS
  9,20 
Obrábění tvarových ploch nástroji ISCAR I


- Ing. Karel Šilhánek


ISCAR  ČR  s.r.o., Plzeň 


Obrábění tvarových ploch nástroji ISCAR II


- Ing. Svatopluk Kopeček


ISCAR  ČR  s.r.o., Plzeň 

10:20-10,40 - přestávka na prohlídku výstavky firem
10:40 RX 170 HSM ( High Speed Machining ) - pětiosý obráběcí robot s integrovaným vysokorychlostním vřetenem

- p. Jan Woff

STAUBLI SYSTEMS, s.r.o., Pardubice

Rychlospojky, multispojky pro temperaci 

a hydrauliku, upínací systémy forem


- p. Jan Krbich

STAUBLI SYSTEMS, s.r.o., Pardubice
11,40-12:00 - přestávka na prohlídku výstavky

                       a občerstvení 
12:00 Stroje OKUMA, jednotlivé typy a jejich technické možnosti


- Ing. Libor Horniak


CNC invest, s.r.o.


Řídící systém OSP P200


- Ing. František Volek


CNC invest SK, s.r.o.
13:00 Diskuse k předneseným tématům a závěr 

ANOTACE
Obrábění tvarových ploch nástroji ISCAR. Firma ISCAR patří ke světové špičce v oboru řezných nástrojů a je známa svým inovativním přístupem k řešení operací obrábění ve všech oblastech strojírenství. Na semináři představí své moderní nástroje na obrábění forem a tvarových dílů a informace týkající se jejich vhodného výběru a použití.

RX 170 HSM ( High Speed Machining ) - pětiosý obráběcí robot s integrovaným vysokorychlostním vřetenem. RX 170 HSM je určen pro prostorové obrábění rozměrných a tvarově složitých dílů. Nachází uplatnění tam, kde klasická CNC centra nejsou vhodným a ekonomickým řešením, ať už se jedná o hromadnou nebo kusovou výrobu. Robot je ideální pro nasazení ve výrobních linkách, jednoúčelových strojích apod. Je vhodný pro výrobu modelů, forem atp. RX 170 HSM umí frézovat, vrtat, ořezávat plastové a laminátové výrobky, brousit, leštit, opracovávat svary, řezat závity, odhrotovat a zvládne i mnohé další aplikace. Jeho široké uplatnění je dáno i možností pracovat s různými materiály od slitin hliníku, mědi a různých typů ocelí, přes plasty, pryskyřice a kompozitní materiály až po sklo, nerosty či dřevo.
Rychlospojky, multispojky pro temperaci a hydrau- liku,  upínací systémy forem. Firma Stäubli vyrábí kompletní řadu rychlospojek a multispojek pro temperaci a hydraulické obvody pro formy v plastikářském průmyslu. Dále vyrábí upínací systémy pro rychlou výměnu forem (manuální, hydraulický a magnetický) a vozíky pro jejich přepravu.

Stroje OKUMA, jednotlivé typy a jejich technické možnosti. Trojosé obráběcí stroje. Pětiosé obráběcí stroje a multifunkční centra typu MU-400, MU-500, MULTUS, MILLAC.
Řídící systém OSP P200.  Inteligentní systém řízení CNC strojů  obecně. Programování One Touch IGF s využitím Spreadsheet (excelovských tabulek) a jeho výhody. Antikolizní systém CAS (Collision Avoidance Systém). Super NURBS - jako prostředek produktivní výroby s největší kvalitou obrobených ploch.
Seminář je spojen s výstavkou firem:

▪ CNC invest, s.r.o. , Praha 10
▪ ISCAR ČR s.r.o., Plzeň

▪ STÄUBLI SYSTEMS, s.r.o., Pardubice
▪ TOS KUŘIM - OS, a.s., Kuřim
Účastnický poplatek
členové ČSS .................... 
  550,- Kč     

ostatní  ............................    690,- Kč 
Výše vložného je stanovena dohodou podle 
zákona č. 526/90 Sb. o cenách.                

Vložné uhraďte nejdéle do 4.5.2010
na účet České strojnické společnosti

IČ:  00506443                

č. účtu  46536011/0100  u  KB Praha 1                                 

variabilní symbol  ...............
526
konstantní symbol  ............. 
308

Dodavatel - Česká strojnická společnost             
není plátcem DPH !

Potvrzení o platbě obdrží účastníci při registraci.

Organizační pokyny:

Pokud nemůžete zaslat přihlášku a potvrzení o platbě do uvedeného termínu, informujte nás telefonicky nebo e-mailem. 
Po telefonické domluvě lze také vložné uhradit hotově při prezenci.

Přehled představovaných organizací
CNC invest, s.r.o.
Polygrafická 679/16, 108 00 Praha 10
tel.: +420 272 088 911
fax: +420 272 088 920
e-mail: cnc@cnc-invest.cz
internet: www.cnc-invest.cz 

ISCAR ČR s.r.o.

Mánesova 73, 301 00  Plzeň

tel.: +420 377 420 625

fax: +420 377 420 630

e-mail: iscar@iscar.cz  

internet: www.iscar.cz 

STÄUBLI SYSTEMS, s.r.o.
Hradecká 536, 530 09 Pardubice
tel.: +420 466 616 124
fax: +420 466 616 127
e-mail: v.cerny@staubli.com
internet: www.staubli.cz 

TOS KUŘIM - OS, a.s. 

Blanenská 257, 664 34  Kuřim
tel.: +420 541 103 790
fax: +420 541 103 266
e-mail: pavel.pirozek@tos-kurim.cz  

internet: www.tos-kurim.cz 

ČESKÁ  STROJNICKÁ SPOLEČNOST  
Odborná sekce                         Nástroje a strojírenské technologie
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Vás zve na odborný seminář                     spojený s výstavkou firem
Progresivní metody konstrukce, výroby forem a nástrojů,         moderní strojní zařízení a systémy řízení jejich výroby

Praha, 12. května 2010






